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| Definition och beskrivning |

Ett Autowave 3-skikt system bestar av tre separata steg vilka skapar en specialeffekt-kulor;
Steg 1: Sprutning av en Autowave solid (eller metallic) bottenférg.
o Denna bottenfarg kan ocksa vara en angiven Colorbuild Plus-kulor
o | vissa fall ar det ocksa angivet en Colorbuild Plus bottenfarg under Autowave bottenfargen.
Steg 2: Sprutning av en Autowave transparent, solid eller pearl effektkulor.
Steg 3: Applicering av klarlack for att ge glans och skydd.

Kontroll av kuléren med hjalp av provplatar |

For att fa exakt kuléroverensstammelse ar det nodvandigt att spruta provplatar. Kuléren forandras beroende pa hur manga

skikt av den transparenta effektkuldren som sprutas. Fortsétt enligt nedan:

Spruta bottenfargen pa 5 provplatar.

Spruta ett skikt av Autowave effektkulor pa samtliga provplatar.

Lat avlufta och ta bort en av provplatarna. Spruta sedan ett andra skikt p& alla som &r kvar.

Lat avlufta och ta bort en av provplatarna. Spruta sedan ett tredje skikt pa alla som &ar kvar.

Upprepa enligt denna metod tills alla provplatar ar klara, och det som ett resultat av detta finns provplatar med

1-5 effektskikt.

Lat avlufta 10-15 minuter vid 25°C fére applicering av klarlack.

o For snabbare avluftning, torka platarna nagra minuter under en IR-lampa, alternativt placera dem inne i en
pagaende ugnstorkning i sprutboxen.

o Spruta alltid tva skikt klarlack pa provplatar for att sakra ratt lyster och djup i den slutliga kul6ren.

Oo0OO0OO0O0

Kuléransvarig kan nu bedéma kuléréverensstimmelse med hjalp av dessa provplatar.

- Numrera platarna med indikation pa antal skikt effektkulor.

- Det rekommenderas att varje lackerare tillverkar sina egna provplatar pa grund av variationer i spruttekniken (skikttjocklek,
lufttryck, val av sprutpistol, sprutavstand etc)

- For att skapa en sa exakt kuléroverensstammelse som méjligt, spruta platarna som om de vore ett fordon — placera dem
gérna pa en storre del och lackera hela delen. SPRUTA INTE PROVPLATARNA SEPARAT, ELLER EN | TAGET.

Fore bearbetning |

Forbehandling:
Aven om malséttningen &r att halla reparationsytan s& liten som mojligt, &r det &nd& svart att halla ett 3-skikt system inom
en och samma panel. Det blir ofta nédvandigt att valja meryta pa grund av alla olika skikt som ska sprutas for att skapa en
kuldroverensstammelse.
» Fore forbehandling maste det tas ett beslut om hur stor ytan far bli och manga delar av bilen som ska
férbehandlas.

Bearbetning bottenfarg:

Avgor hur stort bottenfargen ska sprutas (ta i beaktande det extra utrymme som behdvs for utduschning av effektkulér) och
applicera tills full tackning uppnatts. Bottenfargen kan sprutas ut pa ett sddant satt att en jamn évergang skapas mot
originallacken.

Bearbetning effektkuldr:

Avgor hur stort effektkuloren ska sprutas. Hall inte reparationsytan onddigt liten. Borja stort, och spruta sedan varje skikt
stegvis mindre tills ratt kulér uppnatts. Vid sprutning av manga skikt, tank pa att inte placera sprutskarven pa samma stélle
varje gang.
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| Colorbuild Plus bottenfarg |

[| Blanda och spruta ett skikt Colorbuild Plus i non-sanding utférande enligt Tekniskt Datablad (TDS) for

D Colorbuild Plus.

Vid behov av utduschning av bottenféarg:
) Blanda Colorbuild Plus kuldr (sprutfardig blandning) 1:1 med SRA Thinner.

Spruta ett tunt skikt som gar nagot utanfor reparationsytan. Tona ut detta transparenta skikt gradvis och
skapa en jamn évergang mellan reparationen och originallacken.

Om en annu mer transparent bottenfarg 6nskas, tillsatt ater igen lika delar SRA Thinner till blandningen, och
fortsatt tona ut gradvis.

2 2 2 Lat varje skikt avlufta naturligt tills ytan ar helt matt. Forcera inte avluftningen genom att blasa pa ytan.

Autowave bottenférg

Spad Autowave bottenfarg med 10-20% Activator WB.

Applicera Autowave bottenfarg ovanpa grundfargen:

Solid bottenfarg: 2 enkla skikt eller tills full tickning uppnatts.

Metallic bottenférg: Spruta ett forsta fullt skikt. Spruta darefter ett mellanskikt. Vid behov, spruta ett
dimskikt (for ratt metallic-effekt) genom att sénka spruttrycket och tryck in avtryckaren helt. Oka avstandet
mellan sprutpistolen och ytan.

> Avlufta mellan skikten med hjalp av luftblasare, flaktar eller genom uppvarmning, till baslacken har
torkat och fatt en helt matt yta. Om nddvandigt, 13t ytan svalna.

Vid behov av utduschning av bottenféarg:
) Blanda Autowave bottenfarg (sprutfardig blandning) 1:1 med Autowave effektkulor (sprutfardig blandning).

Spruta ett tunt skikt som gar nagot utanfor reparationsytan. Tona ut detta transparenta skikt gradvis och
skapa en jamn 6vergang mellan reparationen och originallacken.

Om en annu mer transparent bottenfarg 6nskas, tillsatt ater igen lika delar Autowave effektkuldr (sprutfardig
blandning) till blandningen, och fortsétt tona ut gradvis.

L&t avlufta 15 minuter vid 25°C.

> Avlufta mellan skikten med hjalp av luftbl&sare, flaktar eller genom uppvarmning, till baslacken har
torkat och fatt en helt matt yta. Om nédvandigt, 1at ytan svalna.
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| Autowave effektkuldr

Spad Autowave bottenfarg med 10-20% Activator WB.

Applicera det forsta skiktet av effektkuléren pa reparationsytan och sedan sa langt bort som majligt, men
) inom delens tankta begransningar. Spruta darefter det bestdmda antalet skikt, dér varje skikt sprutas inom
det féregdende. Applicera varje skikt “outside-in”, vilket innebar en metod déar skiktet sprutas tunt i utkanten,
for att sedan successivt byggas upp till en hdgre filmtjocklek ju ndrmare reparationsytan man kommer.

Spruta lika manga skikt som pé den utvalda provplaten.

Sank inte trycket vid applicering av pearl eller solid effektkul©r.

Placera inte eventuell sprutskarv/éverlappning pa samma stalle varje gang.

For att effektkuldren ska bli ratt, maste sprutningen av effektkuléren utféras pd samma satt som
med provplatarna, det vill saga med samma sprutteknik och under samma férhallanden.

O o0OO0OO0

> Avlufta mellan skikten med hjalp av luftblasare, flaktar eller genom uppvarmning, till baslacken har
torkat och fatt en helt matt yta. Om nédvandigt, lat ytan svalna.

Lat avlufta 20-30 minuter vid 25°C fore klarlack.

I 1 o Valmgjlighet 1; Lat aviufta 10-15 minuter vid 40°C.
e, o Valmojlighet 2; Lat avlufta 5-10 minuter vid 60°C.
- o Nar torkning/avluftning sker i kombination med uppvarmning, lat objektet svalna av till
spruttemperatur fore fortsatt sprutning av klarlack.

>  Luftfuktighet och luftflode ar tva faktorer som paverkar tork- och aviuftningstiderna. Dessa tider kan
forkortas till ett minimum med hjalp av utrustning och olika system som 6kar luftvaxlingen runt
objektet.

Akzo Nobel Car Refinishes AB
Adress: Box 224, 135 27 Tyreso
Tel: +46 (0)8 503 04 100

ENDAST FOR YRKESMASSIG ANVANDNING

Viktig information: Informationen i detta datablad &r inte tankt att vara fullstandig och ar baserad p& var nuvarande kunskap samt gallande lagar; varje
person som anvander denna produkt fér annat andamal &n det som uttryckligen rekommenderas i det tekniska databladet utan att forst ha erhaillit skriftlig
bekréftelse frdn oss om lampligheten att anvanda produkten for andamalet i friga gor detta pa egen risk. Det &r alltid anvandarens ansvar att vidta nédvandiga
atgarder for att uppfylla de krav som stalls i lokala lagar och bestammelser. Las alltid databladet vad angar materialsékerhet och det tekniska databladet vad
angér produkten om s&dana finns. Alla r&d som vi ger eller annat uttalande frin oss om produkten (angivna i detta datablad eller pa annat sétt) &r enligt var
uppfattning riktiga men vi har ingen kontroll 6ver kvaliteten pd underlaget eller de manga faktorer som kan paverka anvandningen och appliceringen av
produkten. Om vi inte sarskilt och skriftligen kommit 6verens om annat patar vi oss inget som helst ansvar for produktens prestanda eller for forlust eller skada
som kan uppsta vid anvandningen av produkten. For de produkter som vi levererar och for de tekniska rdd som vi lamnar galler vara standard leveransvillkor.
Ni bor efterfrdga en kopia av dessa villkor och lasa dem noggrant. Informationen i detta datablad kan &ndras frén tid till annan mot bakgrund av nya
erfarenheter och var policy om kontinuerlig utveckling. Det &r anvandarens ansvar att fére anvandningen av produkten forvissa sig om att detta datablad &r det
aktuella.

Produktnamn ndmnda i detta datablad ar varumarken tillhérande, eller licensierade av, Akzo Nobel.
Huvudkontor
Akzo Nobel Car Refinishes B.V., PO Box 3 2170 BA Sassenheim, The Netherlands. www.sikkenscr.com
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